
 

一  噼 ， 壶 
／聚芮烯纤维 一 

— — 改进后的性质增强了九十年代的销售前景 

牡群 秘 
1．引育 I 2．可能发展的趋势 

十年代．它们目前在化学纤维市场上所处的 

地 位证 明它们有多种多样的用途 ，使用 方 

便。它们具有的性能至今仍来被充分开发， 

这从过去的年 代里其消费统计数字常常过 

低就体现了这一点。 

纤维生产者的开发创新、现代设备的发 

展和各种各样合甩的纤维品种系列，已成功 

地使得聚丙烯纤维 在化学纤维生产 者的统 

计资料中不再继续列入 其它纤维 栏内． 

目前各类纤维在两欧合成纤维消费中 

的棚对比例如下：聚酯纤维 t35 ，聚赋胺纤 

维=23 ．聚阿宴ijf腑纤维=32％，聚丙烯纤维 

一9 ．其他合成纤维=1 。 

在同其他化学纤维的竞争中，依靠它们 

稳定构质齄和性能，聚丙烯纤维已成功地树 

_证起 自身帕信学。但这种纤维仍然是比较新 

帕，凶此还托不断地发现新的应川领域。(幽 

1) 

目1．西欧聚 丙烯纤维的生产和市场消 

费 

1．礁葺L矸堆盘．厦蓑鲭氟甩短圩雄3．非织追虹转甩短奸 

堆d．膨体 生 熊5．坊鼎韭和啦喑兰6．长筮纱 

丙烯纤维生产者去开发新的产品，但在这些 

领域中，主要提供了 设想创新 和 增加价 

值 的机会。 

质量／性能比的改进之路是从纤维生产 

者开始 

2．1纤维生产者需要什么? 

纤维生产者的需要如下： 

— — 聚丙烯树脂具有最适宜的流变 (流 

动)特性，为最优化常规的、高产量的、短流程 

纺丝生产线所用． 

一 一 特殊混台的树脂 为工艺技术和应 

)1】以保证产出商质量的纤维。 
— — 新型树脂 的发展在开发新的领域 

一lI1聚丙烯纤维有特别的优势超越传统的纤 

维。如聚丙烯纤维纳市场已渗透刘服装部门 

就是一例。 

2．2发展动力 

符类纤维要满 足对特性的需 要以增加 

价值并不样易。一个必要条件是在新产品生 

广：过程 巾所有部 rJ的密切合作。 如地毯工业 

所需更绑 膨松的纱线．高产继通过高速幼 

丝健使更进一步要求原料树脂帕纯度。而 目 

前 ，在生』 帕初期阶段 ，加强质缱控制计划 

已予执行．在完成那些 14标 I}1，所有部门之 

间的信息交流足成功所绝对必要的。 

2．3 纺织用预取 向丝 (POY1、全取 向丝 

(FOY)、中取向丝 (MOY)的生产 

纺织川丝是基f预墩 阳丝通过 一I|等程 

度和充分拉仲的长丝。许多殴备生产r提供 

r垣要的刺激，他f『J已发展的设备为纺制低 

f-3 l 的细支丝其速度为 3000米／分，其后 

托仲变形丝加速度通常高达 600米／分。 
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控制丝的均匀度是很重要的。在线或离 

线控制例如采用瑞士泽尔乌 斯特仪 以决定 

变异系数，构成每个工厂标准的质量控制装 

置 的一部分。要达到最优化的纺丝性能和高 

产量 ，其关键是要有具备一定流变特性的树 

脂 ，这是根据晟后成品丝的强力和延伸性要 

求设计的。 

适当的混台和改性应该 由聚丙烯生产 

厂来完成。现在在开发新型聚丙烯纤维中另 
一

起重要作用的是中试实验装置，它可能为 

纺丝选用或开发染料和纺丝油剂最合适的 

原料配方。纺丝速度在实验室的条件下可在 

5000米 ／分左右 ，这证明聚丙烯的纺丝速度 

有可能接近聚酯。 

色素染料的掺入妨碍着纺制很细支数 

的长丝 。染料颗粒的大小，尤其是染料在纺 

丝液 中的均匀分布是关键的因素。色泽的深 

度和染料的亲和力影响高速纺丝时的速度 

是十分 常见的。目前 ，它已导致原液生产厂 

越来越关 心为聚丙烯纤 维特别设计颜料的 

发展。 

2．4聚丙烯在服装工业中 

、 服装工业提供清楚的证明，聚丙烯固有 

的性质无可置疑有利于同其它轩维曲竞争 

大 时的研究已经确 了这样竹市虫，址服装 

领域 巾．聚 烯纤维帕束菜 羼觋着优势。这 

些纤维卫现特别 希望帕前撩。许多创新的 

纤维生 产者正在开发这些性能取得柯当大 

帕商业 I 的成就。聚W烯纤维运动服装和衬 

农具有与众不同的特点包括： 
— — 重 轻 

— — 绝缘性 

—  防污和瞬水性 
— — 良好帕皮肤遁心性 
— — 抑荫fl- 

— — 梁戟阳 手感 

— — 优良的色’ 度 

山双 织物制 成的服装以聚丙烯为衬 

III．iru以幅；或 苄_己作 为吸湿性帕 外 

层．增加 r穿着者的舒适感。服装川矩纤纱 

在短流程和一步法高速纺丝设备上都可生 

产。． 

目前．正在开 发一类特 殊的聚丙烯树 

脂 ，它 能 适 应对 长 丝纱 均 匀 度 更 严格 的 要 

求。进一步的研究和开发活动包含着生产更 

细也更柔软的长丝和短纤纱的方法。 

2．5聚丙烯在地毡工业中 

不言而喻，聚丙烯纱线系列通常能适用 

于商业上的需要 ，并 向更好的质量发展，这 

包括： 

一 一 热稳定 纤维能在热定形时承受更 

大应力。 

— — 如与其他台成纤维需要防污的变 

异品种相 比较，由于聚丙烯的防水本性产生 

的内在的防污特性 ，需要更进一步研究和强 

调。 

2．6聚丙烯纤维的染色 

目前撮常用的聚丙烯纤维的着色方法 

是在纺丝熔体 的挤压过程 中将着色母粒加 

入。但是随着家用地毽流行色重要性的增 

强，需要开发出新的着色方法。 

聚丙烯不含 白山极性基团．其疏水性结 

构肢高结船度，使采fH通常所知的j： 技术 

进行 色由困 

现 ：冉 一次证明． - 料供应吉．纤维 

和染料生产]：J。以及染色j：厂之间的合怍 

能产生革新的结果。认真 的研究努力．首先 

在聚丙烯的均匀性方嘶取得钡重要fFJ改进． 

它曾经l!【【碍着这方而帕进步已有一些时问。 

问隔染色的应用，使聚丙烯以台适ng质世成 

功地 IA到绒 头纱线支数在 800～l250特 

也有在 2000~3000特之同。目前从基础 改 

性的树脂制得的各种类趔是舍JIlllq．现柱正 

致力于生产金属化合物，以与经过筛选帕染 

料制樽整合物。J1】这些螯畚物生产出的纤维 

具有极佳的色’F度特性。川这种方法改性的 

树脂不仪遁川 r编结拆敞毯染色工艺的膜 

裂纱线．而儿还可以作间隔染也和按不同颜 

色和花样图案休 合适的 接印花于成品地 

毯。 
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可以理解．仍然需要进行很大的努力以 

确得聚丙烯树脂的均匀性和高质量，还需要 

保证间隔染色和印花的颜色稳定不受。印花 

和 间隔染 色纱线可经受热定形加工并用于 

制造割绒地毯． 

在匹染工艺技术领域里的进展无疑是 

袁l、 

一 种实验。在这项实验中·在九十年代里，聚 

丙烯将扮演一个角色，尽管用实验装置也将 

进行新的聚台工艺。 
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